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Zweireihiges Kegelrollenlager 

5 Die Erfindung bezieht sich auf ein zweireihiges Kegel- 
rollenlager nach dem Oberbegrlff des Anspruchs 1. 

Es gibt Einbaufalle, wie beispielsweise Getriebe von 
Kraftfahrzeugen, bei denen zweireihige Kegelrollenla- 
ger erforderlich sind, die im nicht eingebauten Zu- 

10 stand nur einen Auflenring besitzen. Der zweite wird 

von dem Maschinenteil gebildet, in das das Lager ein- 
gesetzt wird. Oft ist hier der Einbauraum begrenzt, 
andererseits werden aber hohe Belastungen erwartet. In 
solchen Fallen war es ublich, daB die auflenringlose 

15 Rollenreihe kleiner ausgeflihrt wurde als die andere 

Reihe. Wenn man aber normale Kafige benutzt, wird die 
Belastbarkeit wesentlich reduziert, denn in dem Raum, 
den die Stege der Kafige einnehraen, konnen keine Rol- 
len angeordnet Werden. Es ist dann naheliegend die Ka- 

20 fige wegzulassen und die Rolleh direkt nebeneinander 
anzuordnen. Dadurch wird zwar die Belastbarkeit er- 
hoht> es ergibt sich aber keine Baueinheit mehr, denn 
die Rollen konnen vor der Montage herausf alien. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung eine Lagerung auf- 
25 zuzeigen, die die o,g. Nachteile nicht aufweist und 
bei der sich eine hochbelastbare Baueinheit ergibt. 

Die Losung dieser Aufgabe ist im kennzeichnenden Teil 
des Anspruchs 1 angegeben. Die Anspriiche 2 und. 3 ent- 
halten spezielle Ausgestaltungen. 

30 Dadurch, da/3 die in der auflenringlosen Rollenreihe an- 
geordneten Rollen einander beruhen, ist eine groflere 



Anzahl von Rollen einbringbar. Dies erhoht die Belast- 
barkeit des Lagers, Andererseits ergibt sich dadurch 
eine Baueinheit, dafi eine Montagehulse benutzt wird, 
deren Haltestege sich durch die zwischen den Rollen 
entstehenden, etwa dreieckigen Freiraume erstrecken. 
Darait werden die Rollen im nichteingebauten Zustand an 
der inneren Laufbahn festgehalten. Diese Montagehulse 
wird erst am Ende der Einbauphase demontiert. Um die 
Montage zu erleichtern, sind im Bereich der Stirnfia- 
chen der Rollen an der Montagehulse Freiraume vorgese- 
hen. Wegen der kegeligen Gestaltung der Montagehulse 
ergibt sich dadurch dann die Moglichkeit einer pro- 
blemlosen Einbringung und Entferhung dieser Huise, 
wenn der kleinste Durchmesser des Seitenringteils der 
Montagehulse grofler ist als der groflte HUllkreis der 
Rollen. 

Es ist zweckmaflig den inneren Ringteil der Montage- 
hiilse mit einem radial nach innen gerichteten Vor- 
sprung zu versehen, der in eine Nut des Innenrings 
hineihragt. Dadurch ergibt sich eine f orraschliissige 
Verbindung der Montagehulse einschliefllich des Rollen- 
satzes mit dem Innenring. 

Die Erfindung wird anhand einer Figur naher erlautert. 
Diese zeigt einen Teillangsschnitt durch die erfin- 
dungsgematfe Lagerung. 

Die Lagerung z.B, eines Getriebes eines Kraf tf ahrzeugs 
besteht aus dera AuBenring 1, der groflen Kegelrollen- 
reihe 2 rait dem dazugehorigen Kafig 2', dem Innenring 
3 und der kleinen Kegelrollenreihe 4. Der Innenring 3 
der beiden in X-Anordnung ausgerichteten Rollenreihen 
2 und 4 ist dabei einteilig ausgebildet. Insbespndere 
aus Platzgrunden wurde ein spezieller Aufienring der 
Rollenreihe 4, die deswegen auch klein ausgefiihrt ist, 
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weggelassen und die Laufbahn 5 1 direkt an einera Nach- 
barteil 5 angebracht. 

Die Lagerteile im Bereich der Rollenreihe 2 werden von 
bekannten ublichen Teilen gebildet.- Dies ist rait Aus- 
5 nahme de£ Innenringa 3 im Bereich der Rollenreihe 4 

nicht moglich. Hier liegen zwecks Erhohung der Belast- 
barkeit die Rollen 4' aneinander an. Da ein Kafig 
fehlt ist eine Montagehiilse 6 vorgesehen, die sich mit 
ihren Stegen 7 durch die etwa dreieckigen Freiraume im 
10 Mantelbereich der Rollen 4' erstreckt. Dadurch werden 
die Rollen 4* im nicht montierten Zustand der Lagerung 
am Innenring 3 festgehalten, wobei noch der iibliche 
Haltebord 3* wichtig ist. 

Damit vor dem Einbau der Lagerung in das Nachbarteil 5 
15 die Entfernung der Montagehiilse 6 leicht moglich ist, 
besitzt diese im Bereich der inneren Stirnflachen der 
Rollen 4' Freiraume 8. Dadurch kann der innere Ring- 
teil 6* der Hulse 6 uber den aufleren Hullkreis 4" der 
Rolle 4 problemlos axial abgezogen werden. Da wegen 
20 der Freiraume 8 eine axiale Festlegung der Hulse 6 

fehlt, ist weiterhin am inneren Ringteil 6' der Hulse 
6 ein radial nach innen gerichteter Vorsprung 6" vor- 
gesehen, der in eine Ringnut 3" des Innenrings 3 ein- 
geschnappt ist. 
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Anspriiche 

1. Zweireihiges Kegelrollenlager in X-Anordnung, wo- 
bei der Innenring einteilig ist und im nicht ein- 
gebauten Zustand nur eine Rollenreihe mit einera 
Auflenring versehen ist, dadurch gekennzeichnet , 
da/3 in der auflenringlosen Rollenreihe (4) die 
Rollen (4') einander beruhren und in den aufleren 
zwischen den Rollen (4') entstehenden , etwa drei- 
eckigen Freiraumen Stege (7) einer Montagehiilse 
(6) vorgesehen sind. 

2. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
da/3 zwischen den Stegen (7) im Bereich der inne- 
ren Stirnflachen der Rollen (4 1 ) Freiraume (8) 
vorgesehen sind. 

3. Lager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der innere Ringteil (6*) der Monta- 
gehiilse (6) einen radial nach innen gerichteten 
Vorsprung (6 M ) besitzt, der in eine Ringnut (3') 
des Innenrings (3) hineinragt. 
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